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1. Weitere Ausbildung des Verfahrens gem&fi Haupt- 
patent ..... (Patentanmeldung P 25 12 366.4-45) 
. zur Herstellung von Oberztigen auf metallischen 
Werkstoffen durch Beschichten der Werkstoffe mit 
f einteiligem Polyvinylchlorid bzw. Vinylchioridco- 
polymerisaten, v/elche Ubliche Weichmacher, Ftill~ 
stoffe, Additive und gegebenenfalls Haf tvermittler 
enthalten, und Einbrennen der Beschichtungen bei 
Temperaturen zwischen 120 °C bis 200 °C, welche als 
Haf tvermittler 

A) Schiff'sche Basen mit 0,1 bis 1,4, vorzugsweise 
0,1 bis 1,0, Azomethingruppen/100 g Verbindung 
und/oder 

B) Enamine mit 0,1 bis 1,4, vorzugsweise 0,1 bis 
1,0, Enamingruppen/100 g Verbindung 

allein Oder im Gemisch, in Mengen von 0,1 bis 4,0, 
vorzugsweise 0,3 bis 2,0, Gewichtsprozent , bezogen 
auf die Polyvinyl chloridf armulierung enthalten, 
dadurch gekennzeichnet, daB anstelle der unter A) 
und B) genannten Verbindungen 

C) Uretdion- oder Isocyanuratgruppen im Molekttl ent- 
haltende Schiff'sche Basen mit 0,05 bis 1,4 
Azomethingruppen/100 g Verbindung verwendet werden. 

2*. Verfahren zur Herstellung von Oberziigen gem&B An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Uretdion- 
Oder Isocyanuratgruppen im Molektll enthaltenden 
Schiff'schen Basen 0,05 bis 1,0 Azome thing ruppen/ 
100 g Verbindung enthalten. 
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3. Verfahren gem£B Ansprtlche 1 Oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Werkstoffe unvorbehandeltes Alumini- 
um, Glas, Textilgewebe auf Basis von Polyestern ver- 
v/endet werden. 

4. Plastisole, enthaltend feinteiliges Polyvinylchlorid- 
bzw. Polyvinylchloridcopolymerisate, tibliche V/eich- 
macher, Ftillstoffe, Additive und gegebenenf alls Haft- 
vermittler, welche als Haf tvermittler * 

A) Schiff'sche Easen mit 0,1 bis 1,4, vorzugsweise 
0,1 bis 1,0, Azomethingruppen/100 g Verbindung 
und/oder 

B) Enamine nit 0,1 bis 1,4, vorzugsv/eise 0,1 bis 
1,0, Enamingruppen/100 g Verbindung 

alleln Oder im Gemisch, in Mengen von 0,1 bis 4,0, 
vorzugsweise 0,3 bis 2,0, Gewichtsprozent , bezogen 
auf die Polyvinylchloridf orraulierung, enthalten, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Plastisole anstelle der 
unter A) und B) genannten Verbindungen 

C) Uretdiongruppen oder Isocyanuratgruppen im Mole- 
ktll entbaltende Schiff'sche Basen mit 0,05 bis 
1,4 Azomethingruppen/100 g Verbindung enthalten. 

5. Plastisole gemSft Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Uretdion- oder Isocyanuratgruppen im Molekfil ent- 
haltenden Schiff'schen Basen 0,05 bis 1,0 Azomethin- 
gruppen/100 g Verbindung enthalten. 
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Polyvlnylchloridplastlsole mit verbessertem Eigen- 
schaf tsbild 

Gegenstand der Erfindung 1st eine weitere Ausbildung 

des Verfahrens zur Herstellung von Uberztlgen auf metalli- 

schen Werkstoffen gem&fi Hauptpatent (Patent- 

anmeldung P 25 12 366. 4- ; l5), wobei in AbSnderung zum 
Hauptpatent als haf tverbessernde ZusStze Uretdiongruppen 
Oder Isocyanuratgruppen enthaltende Schiff'sche Basen 
verwendet v/erden. 

Die Verrottungsf estigkeit von Polyvinylchlorid bzw. 
dessen Copolymerisaten gegen aggressive Kedien ist hin- 
l&nglich bekannt und wird auf breiter Basis zum Korrosi- 
onsschutz von metallischen Oberfl&chen, zum Verkleben 
an Dtlnnblechkonstruktionen und zum Dichten an Schweifc- 
nShten, insbesondere im Automobilsektor genutzt. 

Solche Oberztige werden in erster Linie in Form weich- 
macherhal tiger Vinyl chlorid-Polymeriaate (Plastisole) 
durch Strelchen, Walzen Oder Spritzen auf die Oberfl&che 
der zu schfitzenden V/erkstoffe aufgebracht. In einer 
weitverbreiteten Form bestehen solche Oberzugsmassen 
(Plastisole) aus einem verpastbaren Polyvinylchlorid, 
das sich im besonderen durch ein definiertes Quellver- 
m8gen im Vfeichmacher .auszeichnet , aus einem V/eichmacher 
Oder Weichmachergeinisch, Fiillstof f en, Stabilisatoren 
sowie gegebenenfalls Farbpigmenten und Polyvinyl- 
chlorid-Verarbeitungshilf sstof fen - 
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Die Pormulierung von weichmacherhaltigen Polyvinyl- 
chlorid-Oberzugsmassen, deren Herstellung sowie Anwen- 
dungstechnik 1st weitgehend in Krekeler Wick, Kunst- 
stoff-Handbuch (1963) Band II, Teil 1, S. 396 ff., be- 
schrieben. 

Es ist bekannt, dafi ein wesentliches Kriterium ftir die 
GUte solchermafcen applizierter Plastisole deren Haftung 
am beschichteten Werkstoff ist. Dies trifft vor allera 
ftir OberzUge auf Metallteilen zu. Lockere Adhesion der 
Schutzschicht erhdht die Gefahr des Eindringens 
agressiver Medien. Im Palle der Beschichtung kann so 
z. B. Wasser den Uberzug leicht unterwandern und das 
Metall korrodieren. Dies wird urn so eher mSglich sein, 
Je geringer die Haftung des Schutzfilms am Metall ist. 

QemSfi der DE-AS 2 1*19 016 werden Isocyanuratpolymere, 
welche in hfiher siedenden Estern hergestellt werden, 
PVC-Plastisolen zur Verbesserung der Haf tfShigkeit an 
synthetischen Textilstof f en zugesetzt. An schwierig zu 
verklebenden Untergrttnden wie unvo.rbehandeltem Alumi- 
nium ergeben sich keine ausreichenden Haftungen. 

In der DE-OS 2 221 170 werden u. a* Zweikomponenten- 
systeme, bestehend aus Uretdiongruppen enthaltenden 
Polyurethanen und Polyketlminen zur Herstellung von ver- 
netzten FormkBrpern und Filmen beschrieben. Eine bef rie- 
digende Haftung an unvorbehandeltem Aluminium ist mit 
diesem System nicht zu erzielen. 

In der FR-PS 1 l)H3 750 werden filr spezielle Anwendungs- 
zwecke Aminosilane als Haf tvermittler fUr PVC-Plastisole 
beschrieben. Diese Produkte zeigen erheblich verbesserte 
Klebeigenschaf ten. Ihr Einsatz muB jedoch auf hochwer- 
tige Spezialprodukte beschrSnkt bleiben, da ihr Einsatz 



0300357 0 2 IB 



'i 



2906134 

* AT 

5 

in der Kassenproduktion aus Kostengrtinden nicht reali- 
sierbar 1st. 

Gem&fi bisher nicht 2um bekannten Stand der Technik gehd- 
renden Vorschl&gen kann eine Kostensenkung bei gleichblei 
bend guten Klebelgenschaf ten dadurch erzielt werden, daft 
man den Plastisolf ormulierungen Verbindungen , welche 
mindestens eine Azomethin- und eine Silangruppe im Mole- 
ktil enthalten, oder entsprechende Misehungen aus zwei 
Oder mehreren dieser Verbindungen, zusetzt. Aber auch 
diese Produkte sind fur den Einsatz in Massenprodukten 
noch relativ teuer. 

Es bestand somit ein Bedarf an wirtschaf tlichen Plasti- 
solen, rait welchen hochfeste Verbindungen zv/ischen den 
verschiedensten Werkstoffen, insbesondere auch bei den 
schwierig zu verklebenden UntergrOnden, wie beispiels- 
weise unvorbehandeltem Aluminium, herzustellen sind. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, Haftver- 
mittler fttr PVC-Plastisole zu finden, die die obenge- 
nannten Nachteile nicht aufweisen und die auch bei schwie 
rigen Untergriinden, wie z. B. unvorbehandeltem Aluminium 
und Qlas, hohe Haftungen der Schutztlberziige bzw. hohe 
Bindefestigkeiten der Klebeverbindungen aufweisen. 

Gegenstand des Hauptpatentes (Patentanmel- 

dung P 25 12 366.4-45) ist ein Verfahren zur Herstellunp: 
von ttberzttgen -auf metallistshen Werkstof fen durch Pe- 
schichten der Werkstoffe mit feinteiligem Polyvinyl^ 
chlorid bzw. Vinylchloridcopolymerisaten , welche flbliche 
Weichmacher, Fullstoffe, Additive und Haf tvermittler 
enthalten, und Einbrennen der Beschichtungen bei Tempera- 
turen zwischen 120 his 200 °C, das dadurch prekennzeich- 
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net 1st, dafc man als Haf tvermittler 

A) Schiff'sche Basen mit 0,1 bis 1,4 Azomethin- 
gruppen/100 g Verbindung und/oder 

B) Enamine mit 0,1 bis 1,4 Enamingruppen/100 g 
Verbindung 

allein oder im Gemisch, in Mengen von 0,1 bis 4,0 Ge- 
wichtsprozent, bezogen auf die Polyvinylchloridf ormu- 
lierung, verwendet . 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine weitere 

Ausbildung des Verfahrens gem&B Hauptpaterit 

(Patentanmeldung P 25 12 366.4-45) zur Herstellung von 
Oberzilgen auf metallischen Werkstoffen durch Beschich- 
ten der Werkstoffe mit f einteiligem Polyvinylchlorid 
bzw. Vinylchloridcopolymerisaten, welche ttbliche Weich- 
macher, Ftillstoffe, Additive und gegebenenfalls Haf tver- 
mittler enthalten, und Einbrennen der Beschichtungen 
bei Temperaturen zwischen 120 °C bis 200 °C, welche als 
Haf tvermittler 

A) Schiff f sche Basen mit 0,1 bis 1,4, vorzugsweise 

0. 1 bis 1,0, Azomethingruppen/100 g Verbindung 
und/oder 

B) Enamine mit 0,1 bis 1,4, vorzugsweise 0,1 bis 

1, -0, Enamingruppen/100 g Verbindung 

villein oder im ^Gemisch, in Mengen von 0,1 bis 4,0, vor- 
zugsweise 0,3 bis 2,0, Gewichtsprozent , bezogen auf die 
Polyvinylchloridf ormulierung enthalten , welches dadurch 
gekennzeichnet ist, daB anstelle der unter A) und B) 
genannten Verbindungen 

C) Uretdion- oder Isocyanuratgruppen im Molektil ent- 
haltende Schiff'sche Basen.mit 0,05 bis 1,4, vor- 
zugsweise 0,05 bis 1,0, Azomethingruppen/100 g 

* . Verbindung verwendet werden. 
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Ein weiterer Gegenstand der Erfindung sind Plastisole, 
enthaltend feintelliges Polyvlnylchlorid bzw. Poly- 
vinylchloridcopolymerisate, fibliche Weichmacher , FU11- 
stoffe., Additive und gegebenenf alls Haf tvermittler , 
welche als Haf tvermittler 

A) Schiff^sche Basen mit 0,1 bis 1,4, vorzugsweise 
0,1 bis 1,0, Azomethingruppen/100 g Verbindung 
und/oder 

B) Enamine mit 0,1 bis 1,4, vorzugsweise 0,1 bis 
1,0, Enamingruppen/100 g Verbindung 

allein Oder im Gemisch, in Mengen von 0,1 bis 4,0, vor- 
zugsweise 0,3 bis 2,0, Gewichtsprozent, bezogen auf die 
Polyvinylchloridformulierung, enthalten, welche dadurch 
gekenrizeichnet sind, daS die Plastisole anstelle der 
unter A) und B) genannten Verbindungen 

C) Uretdiongruppen oder Isocyanuratgruppen im Mole- 



sole sind darin zu sehen, dafc sie bereits bei relativ 
niedrigen Temperaturen, nfimlich zwischen 100 und 
200 °C, insbesondere zwischen 120 und 160 °C, einge- 
brannt werden kfinnen und zu Oberztigen auf normalen me- 
tallischen V/erkstof f en, wie z.B. Karosserieblechen, 



ktil enthaltende Sehiff'sche Basen mit 0,05 bis 
1,4, insbesondere 0,05 bis 1,0, Azomethingrup- 
pen/100 g Verbindung enthalten. 



Die besonderen Vorteile der erf indungsgem&Ben Plasti- 
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aber auch insbesondere auf den sogenannten schwieri- 
gen UntergpUnden, wle unvorbehandeltem Aluminium 
Oder Glas, ftihren, die eine sehr gute Haf tf estigkeit 
aufweisen und die nicht zu storenden Farbanderungen 
und nicht zu Strukturmangeln des Uberzugs und Blasen- 
bildung ftihren. Andere Werkstoffe, welche unter Mitverwen- 
dung der erf indungsgemaflen Haf tvermittler mit Erfolg ver- 
klebt werden k6nnen, Bind z. B. die handelsublichen Tex- 
tilgewebe auf Basis von Kunststoffen wie insbesondere 
Polyester. 

Der erfindungsgemaB gefundene Effekt ist umso Uber- 
raschender, als belspielsweise weder die Schiff'schen 
Basen noch die Uretdiongruppen bzw. Isocyanuratgruppen 
• enthaltenden Verbindungen allein Oder als Mischung Haf- 
tung an den schwierig zu verklebenden UntergrUnden zei- 
gen. 

Die erfindungsgemaB zu verwendenden Verbindungen, welche 
mindestens eine Azomethin- und eine Uretdion- oder Iso- 
cyanuratgruppe im MolekOl en thai ten, sind Umsetzungspro- 
dukte aus Schiff'schen Basen mit Uretdion- oder Isocyanu- 
ratgruppen enthaltenden Verbindungen. 

Neben den genannten Gruppen enthalten die Jeweiligen 
Komponenten noch reaktlve Gruppen, welche eine dlrekte 
Oder indirekte VerknUpfung der Komponenten" ermSgllchen. 
So kSnnen in den Schiff'schen Basen als reaktlve 
Gruppen z. B. Hydroxylgruppen, Merkaptogruppen, vor- 
zugsweise Aminogruppen, in der Uretdion- oder Isocyanurat- 
gruppen enthaltenden Komponente Hydroxylgruppen, 
Merkaptogruppen, vorzugsweise Isocyanatgruppen, 'und 
Epoxldgruppen, vorliegen. 
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Vorzugsweise werden die Komponenten so ausgewShlt, daB 
eine direkte Verkntipfung fiber z. B. Aminogruppen der 
Schiff'schen Basen mit Isocyanatgruppen Oder Epoxidgrup- 
pen der Uretdion- oder Isocyahuratgruppen enthaltenden 
Komponente mSglich 1st. 

Hierbel werden die Komponenten vorzugsweise in Squivalen- 
ten Mengen, bezogen auf die reaktiven Gruppen, einge- 
setzt. UberschUsse der einen oder anderen Komponente 
sind Jedoch ebenfalls moglich. Der erf indungsgemSBe 
Effekt wird dadurch nicht beeintr&chtigt . Beachtet werden 
mfissen allerdings mQgliche Wechselwirkungen mit den Kom- 
ponenten der Plastisolrezeptur . 

Die indirekte Verknfipfung fiber sogenannte BrUckenkompo- 
nenten, welche mit den unterschiedliehen reaktiven 
Gruppen der Jeweiligen Komponenten reagieren kSnnen, ist 
aber ebenfalls durchfuhrbar . 

Die erfahrungsgern&Ben Haf tvermittler kSnnen neben den 
Azomethin-, Uretdion- bzw. Isocyanuratgruppen 
bevorzugt noch folgende Gruppierungen aufweisen 

a) Aminogruppen 

b) Harnstoff-, Urethangruppen 

c) Amidgruppen. 

Die Herstellung der an sich bekannten, erf indungsgemSft 
mitzuverwendenden Schiff'schen Basen erfblgt 
nach den fiblichen Verfahren, wie sie z. B. Norton et al., 
Journal of Organic Chemistry, Vo. 19 II (1951)' S. . 1054 - 
1065 und C. Mannich und H. Davidson, Ber. dtsch. chem v 
Ges. 69 (1936) S. 2016 ff, beschrieben haben, aus. 
Aminen und Ketonen bzw. Aldehyden. 
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Als Amine zur Herstellung von Schiff'schen Basen kom- 
men solche Amine in Betracht, welche nach der Reaktion 
mit der Karbonylkomponente noch freie Aminwasserstof f- 
atome enthalten, insbesondere die Polyalkylenpolyamine 
wie Triathylentetranin, Tetraathylenpentamin, Tripro- 
pylentetramin, Tetrapropylenpentamin, Dipropylentriamin, 
3-(2-Aminoathyl ) aminopropylamin , N, N • -Bis- ( 3-aminopro- 
pyl)athylendiamin sowie h6here Polyathylen- bzw. Poly- 
propylenpolyamine und insbesondere Diathylentriamin. 

Zur Herstellung der erfindungsgemS.fi einzusetzenden 
Schiff'schen Basen kommen auch freie Aminogruppen tragen- 
de Kondensationsprodukte von Polycarbons&uren mit einem 
OberschuB an mehrwertigen Aminen, die in der Technik als 
Polyaminoanide bezeichnet werden, in Betracht. Bevorzugte 
Polyaminoamide basleren auf dimerisierten hSheren unge- 
sSttigten PettsSuren und Polyalkylenpolyaminen, wie Di- 
athylentriamin, Triathylentetramin, Dipropylentriamin 
usw. Die Polyaminoamide auf Basis der dimerisierten 
Fettsauren bzw, Polyamino'imidazoline , die aus diesen 
durch Abspaltung eines weiteren Mols Wasser entstehen, 
sind in der Technik als Hartungsmittel fUr Epoxidharze 
bekannt (z. B. DE-PS 972 757 und DE-PS 1 420 472). 

Als gebrSuchliche Ketone seien Aceton, Methyiathylketon, 
Diathylketon, gegebenenf alls substituierte Cyclohexanone, 
Cyclopentanon, Diisobutylketon und insbesondere Methyliso- 
butylketon, als mdgliche Aldehyde Butyraldehyd , Isobutyr- 
aldehyd, Benzaldehyd genannt. 

Die so hergestellten Schiff'schen Basen konnen allein 
Oder im Gemisch fiir die weitere Reaktion eingesetzt 
werden. 

Als Uretdion- bzw. Isocyanuratgruppen enthaltende Verbin- 
dungen kommen die nach bekannten Verfahren hergestell- 



©3003S/0216 



2906134 




ten Additionsprodukte aus alipha tischen, cycloaliphati- 
schen sov/ie die aus aromatischen und aliphatischen 
Isocyanaten hergestellten Produkte In Betracht (vgl. 
DE-OS 1 93*» 763, DE-OS 2 221 170, DE-AS 2 419 016). 

Vorzugsweise werden die bekannten Additionsprodukte 
aus 2 bzw. 3 Mol Isophorondiisocyanat sowie das eben- 
falls handelsttbliche Additionsprodukt aus 3 Mol 
Toluylendiisocyanat und 2 Mol Hexamethyleridiisocyanat 
und Triglycidylisocyanurat und Tris-(hydroxySthyl )-iso- 
cyanurat verwendet. 

PrSpolymere Uretdion- bzw. Isocyanuratgruppen enthalten- 
de Verbindungen, welche- z. B. durch Addition von ttber- 
schtlssigen Uretdion- bzw. Isocyanuratgruppen enthaltenden 
Isocyanaten mit Polyolen wie z. B. Polyesterdiole herge- 
stellt werden, kommen ebenfalls in Betracht. 

Mischungen mit Anteilen an uretdiongruppenf reien Oder 
isocyanuratgruppenf reien Isocyanaten sind zur Modifizie- 
rung geeignet. 

Als Verknttpfungsbausteine kSnnen alle Verbindungen ver- 
wendet werden, welche mit den reaktiven Gruppen der 
Komponenten Additionsreaktionen eingehen konnen, insbe- 
sondere Epoxidgruppen enthaltende Bausteine wie alipha- 
tische oder aromatische Glycidylbindungen wie insbeson- 
dere die sich von Bisphenolen und Novolaken ableitenden 
Glycidyiather und Isocyanatgruppen enthaltende Bausteine. 
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Das Verh&ltnis von Schiff'schen Basen und der 
Uretdion- bzw. Isocyanuratgruppen enthaltenden 
Komponente zu den Verknttpf ungsbaustelnen wird vorteil- 
hafterweise so gewShlt, daS auf ein Equivalent Ver- 
knttpf ungsbaustein je ein halbes Equivalent, bezogen auf 
die jeweiligen reaktiven Gruppen, der Schiff'schen Basen 
und der Uretdion- bzw. Isocyanuratgruppen enthaltenden 
Komponente kommen. 

Die erfindungsgemSBen Haf tvermittler konnen allein Oder 
in Mischung in Mengen von 0,05 Gew.-g bis b Gew.-£, ing- 
besondere 0,05 bis 1,0 Gew.-£, bezogen auf die Plastisol- 
formulierung, eingesetzt werden. Mischungen mit (iblichen 
Haf tvermittlern, welche inert gegemiber den erf indungsge- 
mSBen Haf tvermittlern sind, eignen sich ebenfalls zur Mo- 
difizierung, wenn es sich um normale - z. B. metallische - 
Materialien handelt. Bei den sogenannten schwierig zu 
verklebenden Materialien muB mit einem Abfall der Kleb- 
werte - abhSngig von den jeweiligen MischungsverhSl tnis- 
sen - gerechnet werden. 

Der erfindungsgem&Be Effekt des Haf tvermittlers ist 
einerseits von dessen Art und der Menge in der jeweili- 
gen Plastisolrezeptur sowie der Art des Jeweiligen 
Untergrundes abhfingig, andererseits ist auch die Zusam- 
mensetzung der Plastisolf ormulierung nicht ohne EinfluB. 
Das heiftt, die Wirksamkeit des Haf tvermittlers muB wegen 
der Vielzahl der Restandteile in den unterschiedlichen 
Plastisol-Rezepturen CPVC, Weichmacher, Extender, 
Piillstoff, Stabilisator) Jeweils geprtift werden. Die 
Optimierung ist fUr die jeweilige Plastisolrezeptur in 
der Regel anhand einiger Orientierungsversuche leicht 
mSglich, 
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Herstellung der erf indunprsgemSflen Haf tvermittler 
Haf tvermittler_A 

Addukt aus einer Schiff'schen Rase aus Di&thylentri- 
amin (DTA) und Methylisobutylketon (MIBK) und 
elnem Uretdiongruppen enthaltenden Isocyanat aus 2 Mol 
Isophorondiisocyanat (IPDI). Zu 53,6 g einer Schiff'schen 
Base aus DTA und MiBK (AZ 629) tropft man bei 50 °C 
innerhalb von 75 Minuten 6fl,9 g eines dimeren IPDI , s 
(als 60 gige LSsung in Shellsol ,A) .rait 12,93 % NCO, 
hergestellt wie z. B. in der DE-OS 1 934 763 beschrieben. 
Man rtthvt weitere 3 Stunden bei 50 - 60 °C und verddnnt 
mit Shellsol A auf eine 70 £ige Losung mit einer AZ von 
169 (ber. 17D und NCO: < 0,1 %. 

Haf tvermittler B 



Addition einer Schiff'schen Base aus: DTA und MiBK an 
ein Isocyanuratgruppen enthaltendes Isocyanat aus 3 Mol 
Toluylendlisocyanat (TDI) und 2 MoX Hexamethylendiiso- 
cyanat (HDI). Zu 53,6 g einer Schiff'schen Base aus DTA 
und MiBK tropft man* innerhalb einer Stunde bei 45 - 
50 °C 79 g eines Isocyanurates auf Basis TDI und HDI 
(60 %ig in Butylacetat) mit einem NCO-Gehalt von 10,64 % 
sowie 69,6 g thylenglykolacetat (EGA) • Man rtihrt weitere 
4 Stunden bei max. 60 °C und erh£lt eine 5Q £ige LBsung 
mit einer AZ von 105 (ber. Ill) NCO: < 0,1 %. 

Haf tvermittler_C 

Addukt aus einer Schiff'schen Base aus Di&thylentriamin 
und Methylisobutylketon und einem Isocyanuratgruppen 
enthaltenden Isocyanat aus 3 Mol Isophorondiisocyanat. 
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80,4 g der Schiff r schen Base aus DTA und MiBK (AZ 629) 
werden auf 50 °C erwSrmt. HIerzu tropft man Innerhalb 
von 75 Minuten 102,9 g eines handelsttblichen trimeri- 
sierten IPDI's mlt 12,23 % NCO (70 2ig In EGA/Xylol 1:2). 
Man riihrt weitere 3 Stunden bel 50 - 60 °C und verdunnt 
mit EGA/Xylol im Verhftltnis 1 : 2 auf elne 70 ?ige Losung. 

Diese LSsung hat elne AZ von 154 (ber. 154) und elnen 
NCO-Gehalt von < 0,1 %. 

Addition einer Schiff* schen Base aus DTA und MiBK an Tri- 
glycidylisocyanurat . Zu einer LBsung von 80,4 g der 
Schiff schen Base v/ie in C) in 47,3 g Xthylglykolacetat 
gibt man unter Rdhren bei 50 °C in ca. 30 Minuten 29,7 g 
Triglycidylisocyanurat. Man heizt auf 110 °C auf und 
rtthrt ca. 3 Stunden bei dieser Temperatur nach. 

Diese LBsung hat eine AZ von 285- 
Haf tvermittler^E 

Reaktionsprodukt aus Polycaprolactondiol , IPDI-isocyanu- 
rat und DTA-MiBK-Ketimin. Zu einer L6sung von 50,8 g Poly- 
caprolactondiol (OH-Zahl 55,2) in 32,7 g Kthylglykol- 
acetat und 65,4 g Xylol gibt man 26,8 g der Schiff f schen 
Base wie in C) und 51,5 g einer 70?igen LtSsung von IPDI- 
Isocyanurat in Xylol/Xthylglykolacetat 2:1, wobei die 
Temperatur des Reaktionsgemisches spontan von Raumtempe- 
ratur auf 65 °C steigt. Man lftftt auf Raumtemperatur ab- 
kfihlen und rtthrt, bis sich IR-spektroskopisch kein NCO 
mehr nachweisen 186t. Man erhSlt eine ca. 50&ige LSsung 
in Xylol/Sthylglykolacetat mit der AZ von 41 (ber. 43, 5). 
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Verwendung der Haf tvermlttler 

Plastisolrezeptur, an der die erf indungsgemSBen Haft- 
vermittler abgeprdft wurden: 

45 Gewichtsteile eines verpastbaren Kmulgator -enthal- 
tenden PVC's mit K-Wert 70 (Vinriol P 70) 

55 Gewichtsteile Phthals&ure-di-2-&thylhexylester 

100 Gewichtsteile Fiillstof f gemisch aus 50 % Kreide und 
50 % Bariumsulfat 

1,5 Gewichtsteile Diisobutylzinn-di-iso-octyl-thiogly- 
cols&ureester • 

Das Plastisol wurde in an sich bekannter Weise aus dem 
Polyvinylchloridpulver rait dem Weichmacher sowie den 
Fttllstoffen und dem Stabilisator durch innige Vermischung 
hergestellt. Danach wurden die erf indungsgemSBen Haft- 
vermittler A - E in Zugabemengen laut nachf olgender Ta- 
belle unter Rtihren zugesetzt, urn das gebrauchsf ertige 
Plastisol zu erhalten. 

Die mit den erf indungsgem&Ben Plaatisolen erzielbaren 
Bindefestigkeiten von Verklebungen wurden in Anlehnung 
an DIN 53283 bestimmt. 

Dabei wurden unvorbehandelte Alubleche als FUgeteile 
verwendet. MaBe der Fflgeteile: 2,5 cm x 10,5 cm x 
0,15 cm (Breite x LSnge x Starke). 

Die Schichtstfirke des Plastisols in der Klebfuge wurde 
mittels Distanzstticke auf 2 mm eingestellt. 
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Die FfJeeteile wurden bei 160 °C 30 Minuten lan# erhitzt 
und dabei 15 mm fiberlappend verklebt. 

Dabei wurden die in der Tabelle auf geffihrten BindefestiK- 
keitswerte erhalten: 
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